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 C#  Visual Studio  

, FPGA 

VHDL . 

 

 

 

         The objective of this work is proposed a system that works on sheet metal punching in 

patterns, the first step is to create an application using C # programming Visual Studio to 

make special operations and the extraction of the matrix pattern, and therethrough to the 

matrix has been derived perforation, then this matrix is used to implement in VHDL to the 

second phase of work to verify the operation of the perforating tool, after map is implemented 

by FPGA, and two methods of sheet metal perforation is proposed according to a pattern. 

 

 

 

           L’objectif de ce travail est de proposer un système qui fonctionne sur le poinçonnage 

des tôles selon des motifs, la première étape consiste à créer une application en utilisant le 

langage C# de Visual Studio afin de générer les commandes de la poinçonneuse extraite à 

partir d’un motif.    

Comme seconde phase à notre travail, un circuit à base de FPGA est réalisé et decrit en 

utilisant VHDL pour le contrôle de la poinçonneuse de la profileuse où deux approches sont 

réalisés.    

 

 

 

 

 



 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Conclusion générale 

        La réalisation de ce travail nous a permis d’explorer des divers 

domaines tel que la programmation orientée objet et l’implémentation 

FPGA, ceci étant donnée que le travail demandé nécessite la 

compréhension principale de fonctionnement de la machine profileuse 

d’une part, et de générer les commandes de perforation pour la création de 

motif sur la tôle. 

        Pour arriver à cette fin, une étude théorique détaillé importante est 

réaliser afin de pouvoir comprendre le fonctionnement détaillé de chaque 

sous système, ces détails nous ont permis la mise on  œuvre du contrôle de 

l’outil de perforation. 

        Dans ce projet on a abordé la réalisation de la commande de 

perforation de tôle selon un motif dans le coté software par l’utilisation de 

logiciel Visual Studio 2008, où la matrice de perforation représente un but 

final pour cette partie, après on a abordé l’implémentation de notre 

commande de perforation sur FPGA qui à également été une tache très 

délicate. Et à ce niveau on à vu deux techniques suit développés et 

utilisable selon le matériau de la tôle.   

        Comme perspective à notre travail, on propose de faire fonctionner 

nos réalisation avec le synthèse complet c'est-à-dire software + FPGA + 

profileuse.     

        Finalement, on espère que ce projet soit un point de départ pour 

d’autres projets qui traitent deux techniques de perforation de tôle selon un 

motif.   
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